附件1
中铝山西企业“最美中铝人”申报表

	姓  名
	解晓雷
	性别
	男
	民族
	[image: image1.jpg]


汉
	

	出生年月
	1974.3
	政治面貌
	党员
	学历
	高中
	

	技术等级
	
	职称
	
	职务
	点检员
	

	联系电话
	13903595387
	本单位工作时间
	25年
	

	工作单位
	中国铝业山西分公司热电分厂锅炉车间

	申报项目
	                     创新之美    

	获奖
情况
	2009年获热电分厂优秀党员

2012年获热电分厂优秀党员

2013年获热电分厂个人一等功

2013年获中国有色金属学会科学技术二等奖

2013年获中国有色金属学会科学技术三等奖

2014年获山西企业党员消除浪费改善点三等奖

2015年获中铝山西企业党员标兵

	个人
工作

简历
	1989年，初中毕业。

1990年，招工进厂，汽机车间焊工

2000年，电气车间焊工

2002年，材料科材料员兼煤管员

2008年，点检站锅炉专业点检员

2011年，锅炉车间点检员至今

	主要事迹（推荐材料）小四仿宋，1500字以内，可另纸填写
	解晓雷，现任热电分厂锅炉车间点检员，共产党员。作为一名一直奋战在一线的员工，始终保持高度的责任感，无条件地服从组织安排，从不计较个人得失，做到干一行，爱一行，钻一行，严格要求自己。任劳任怨，经常加班加点，不计报酬以崇高的职业

 HYPERLINK "http://wodelixiangzuowen.unjs.com/" 理想、严谨的工作

 HYPERLINK "http://zuofengjianshezichabaogao.unjs.com/" 作风和无私的奉献精神，牢记我是中铝人的，我要为企业奉献自己的每一分光和热。曾荣获热电分厂优秀党员表彰两次、个人一等功一次、中国有色金属学会科学技术二、三等奖各一项、国家知识产权局专利授权一项。
在日常的的工作中我勤于钻研，是生产技术方面的骨干力量。作为一名基层员工，每天在现场与设备打交道，针对现场发现的问题立足本职以最小的成本换取最大的效益，作为点检员坚持每天一次对全车间的转动设备进行精密点检，发现问题及时处理。由我倡导的并主要发明人的《关于球磨机进出料斗减少磨损，延长使用周期》的项目已经获得国家专利，每年能够减少维修费用8万元以上，延长设备检修周期半年以上，取得了良好的经济效益；由我实施的《给粉机变频控制器温度过高》改善点荣获分厂优秀改善点，使原来一到高温季节给粉机变频器因温度过高频繁跳闸严重影响锅炉稳定运行的难题得到了很好的解决，项目实施后再也没有因为给粉机跳闸而影响锅炉运行；对球磨机出入口螺旋管频繁退出的问题，积极与施工单位共同研究、制定措施、组织实施解决了困扰锅炉车间多年的老大难问题。由我作为主要参与人的<<一种管壁耐磨技术的创新》和《煤粉锅炉燃烧系统优化技术应用》两项课题荣获了中国有色金属学会颁发的三等奖和二等奖，为锅炉实现长周期高效稳定生产奠定了坚实的基础，感谢企业党组织给我搭建了很好的平台给了我荣誉，得到了实惠，让我感到非常自豪。

在实际生产过程中，我发现球磨机的出、入口斜管由于受到原煤及碎钢球的高速冲击使得球磨机的出入口斜管磨损量极大，每次进行大修后只能使用三个月左右就必须进行大面积挖补，每次施工时间长达6天/台磨，动用人员6人，每次的施工及材料备件费用达4000元左右，这严重制约着锅炉的安全稳定运行。于是他查资料、想办法、与施工单位一起进行研究历时一年半的时间对这个老大难问题进行技术公关，经过反复论证、实验终于找到一种切实可行的办法，该技术基于反打原理，利用钢筋间的存料来缓冲落在下料口斜管的物料，物料从下料口斜管落下后首先冲击钢筋间的存料使其下落，然后自身又附着在钢筋间，由于钢筋间的存料基本处于静止状态，在受到物料的冲击下落时对下料口斜管的磨损极小，从而有效避免物料直接落在下料口斜管而造成的对下料口斜管的磨损，延长了球磨机下料口斜管使用寿命，磨机出入口斜管的使用寿命由原来的三个月延长到两年，并且由于取消了大面积挖补只使用普通钢筋进行防磨环制作材料费由1000元/台磨降低到500元/台磨。每台磨机每年可节省维修费用12000元，十台磨机每年可节省维修费用120000元，这只是直接效益，如加上其产生的其他效益每年产生的效益非常巨大，本项技术在已经获得国家专利，专利号：CN201220292916.5现在锅炉车间十台磨机上得到了应用，取得了良好的经济效益。并荣获中国有色金属学会科学技术三等奖。



	公

示

情

况
	该同志申报情况于2015年7月6日至10日进行了公示。

            板块（企业）党群部门意见（盖章）

                     二0一五年七月十三日

	板块

（企业）

党

组

织

意

见
	                         盖   章

                      二0一五年七月十四日


