附件1
“最美中铝人”申报表
	姓    名
	符世宇
	性   别
	男
	民族
	汉
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	出生年月
	1977年6月
	政治面貌
	中共党员
	学历
	大专
	

	技术等级
	高级技师
	职    称
	
	职务
	
	

	联系电话
	18039400491
	本单位工作时间
	19年
	

	工作单位
	中铝洛阳铜业有限公司铜板带厂自动化室

	申报项目
	创新之美                                     

	获奖
情况 


	2006-2008连续三年荣获中铝洛铜维修电工技术比武“首席员工”称号

2006年在全省建功十一五技术创新竞赛中被评为“河南省百名职工技术英杰”称号

2014年在“中国铝业杯”全国有色系统技能大赛维修电工决赛中获得第七名

	个人
工作
简历    
	1996年9月参加工作，在铜板带厂从事维修电工
2003年3月到铜板带厂成品车间工作

2014年3月到铜板带厂自动化室电气组工作

	主要事迹(推荐材料)

小四仿宋，1500字以内，可另纸填写     
	符世宇同志利用业余时间系统学习了电子技术、数字电路、自动控制、PLC原理等专业技术知识，并将其和实际工作紧密结合，经过多年不断的努力。中系统主要负责将来料准确的送入剪子，保证边布平直，防止侧弯，他对该进口对中系统仔细进行了原理分析，本着节约最大化、切实保证生产的工作思想，提出修复原装对中的方案。在对其原理和参数进行了分析和计算后自己买来电子零件制作了一套电路，对原装电路进行替换。一次试车成功，很快恢复了对中系统，整个设备的功能全部恢复，使生产进度得以保证。直接为企业节约了十几万元的设备购置费。
670纵剪生产中要大量使用套筒作为内衬，而生产中产生的废料要带着套筒一起被退到打包进行处理后再回炉，把套筒从废料卷中取出的任务自然落在了打包机职工的身上。由于缠绕得非常紧密，每取一个，都要用撬杠撬、大锤砸，劳动强度大，耗时长，导致金属回炉周期延长。因此，为了缩短金属回炉周期，为了减轻职工工作量，他和同事进行了多方论证，设计了一台液压退套筒机，从方案设计、图纸绘制、零件加工到最后的安装调试的所有环节，都充分考虑其安全性、实用性。该设备一次安装试车成功。生产工只需要按一下电钮，套筒就会被完整的取出，并进行再利用。不仅大大减轻了劳动强度、提高了退料速度，缩短了金属回炉周期，而且大幅降低了生产成本，每年仅废套筒再利用这一项，至少节约生产成本近20万元，该项目获得精益生产二等奖。

	公
示
情
况
	该同志申报情况于2015年4月22日至4月30日进行了公示。
                         （企业）党群部门意见（盖章）
                            2015年7月13日

	（企业）
党
组
织
意
见
	                                     盖   章
                                     年   月   日
               


注：1、请填报后，正反面打印表格。2、如为群体申报，只写工作单位一栏，并在地址栏中标注“先进群体申报”。

最美中铝人推荐材料

                     ——中铝洛阳铜业有限公司铜板带厂符世宇

符世宇，男，37岁。中共党员、大专学历，计算机专业，高级技师。

符世宇同志自参加工作以来，长期在生产一线从事电气维修工作，工作积极主动，经常围绕生产对设备进行改进，解决生产中出现的问题，工作成绩很优秀。

符世宇同志作为一名党员，他一直坚持党的四项基本原则，坚决执行党的各项决议、方针和政策，积极参加党组织的各项活动，时刻牢记发挥党员先锋模范作用。

他利用业余时间系统学习了电子技术、数字电路、自动控制、PLC原理等专业技术知识，并将其和实际工作紧密结合，经过多年不断的努力，分别于1997年、1998年荣获洛铜集团电工技术比武第二名2006年在全省建功十一五技术创新竞赛活动中被评为“河南省百名职工技术英杰”，2006年、2007年、2008年在中铝洛铜维修电工技术选拔赛中，连续三次被授予“首席员工”称号。并且成功考取电气高级技师资格证。2014年在参加“中国铝业杯”全国有色系统技能大赛维修电工决赛中取得第七名的优异成绩，实现了我公司多年来参加国家级技能大赛，从未进过前十五名的突破。
日常工作中，他取长补短，积极和同事们讨论设备问题和解决方案，和大家互相交流工作经验，积极向钳工学习机械知识，对于别人提出的电气方面的疑问，他都给予耐心的解答，工作能力很强。

下面是他这几年的主要工作业绩：

 1、670剪对中系统的改造
对中系统主要负责将来料准确的送入剪子，保证边布平直，防止侧弯。有一段时间，对中系统在工作中频繁的出现无响应等故障，并且故障出现的没有任何规律，随时都可能罢工，等停车去检查故障时，它又好了。在很长一段时间里生产工每天都提心吊胆的干活，因害怕产生废料而降速生产，给堆积如山的生产任务造成了极大的影响。从分厂到车间都非常关注此事，他对该进口对中系统仔细进行了原理分析，本着节约最大化、切实保证生产的工作思想，提出修复原装对中的方案。在对其原理和参数进行了分析和计算后自己买来电子零件制作了一套电路，对原装电路进行替换。一次试车成功，很快恢复了对中系统，整个设备的功能全部恢复，使生产进度得以保证。直接为企业节约了十几万元的设备购置费。

2、设计制造自动退套筒机

670纵剪生产中要大量使用套筒作为内衬，而生产中产生的废料要带着套筒一起被退到打包进行处理后再回炉，把套筒从废料卷中取出的任务自然落在了打包机职工的身上。由于缠绕得非常紧密，每取一个，都要用撬杠撬、大锤砸，劳动强度大，耗时长，导致金属回炉周期延长。因此，为了缩短金属回炉周期，为了减轻职工工作量，他和同事进行了多方论证，设计了一台液压退套筒机，从方案设计、图纸绘制、零件加工到最后的安装调试的所有环节，都充分考虑其安全性、实用性。该设备一次安装试车成功。生产工只需要按一下电钮，套筒就会被完整的取出，并进行再利用。不仅大大减轻了劳动强度、提高了退料速度，缩短了金属回炉周期，而且大幅降低了生产成本，每年仅废套筒再利用这一项，至少节约生产成本近20万元，该项目获得精益生产二等奖。

3、修复全自动缠绕包装机

为了满足铜板带厂能够生产高附加值的窄带产品，赚取更多的加工利润，同时又付出最小的投入成本，落实“一切向效益倾斜”的理念。由符世宇担任技改项目总负责人，承担修复一台已经报废十几年的带材包装机，为新产品的引入铺平道路。该设备既没有图纸、资料和技术参数，电气控制系统和机械系统又严重缺损。面对着这一堆“废铁”，符世宇没有任何抱怨，迎难而上，仔细分析它的工作原理，画图纸、写程序，重新恢复PLC控制功能，完成变频器调试，一根线一根线的恢复电气线路，恢复各种缺损组件。他主动放弃休息时间，加班加点，克服重重困难，用了十天的时间，终于将该包装机修复调试成功，并成功实现带材全自动包装功能，各种技术指标完全符合生产要求，数十倍的提高了缠绕包装的工作效率。

该项目的完成，实现了高附加值新产品引入的必需条件，不仅节约了数十万元的设备采购费，而且每个月可以新增近百万元的加工利润。
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